DESKTOP CNC Portal Maschine PM0302 imh-engineering

Technische Spezifikation

Allgemeines

Die DESKTOP-PMO0302 3-Achsen- miniCNC-Maschine mit Schrittmotorantrieb ist eine
Werkzeugmaschine speziell fir Designer, Modellbauer, CNC-Ausbildung und Kleinseri  en-
fertigung .

Die Struktur der Maschine ist fur die Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffenin 2.5 D und
3D ausgelegt.

Spindelaufnahme
Die Z-Achse ist fur einen 43mm Maschinenflansch zur Aufnahme von Standard Bohr- und

Frasmaschinen vorbereitet. Alternativ kann ein 65mm Flansch fir eine 65mm 0,8 kW Highspeed-
Spindel montiert werden.
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Maschinenbasis

Der stabile und dennoch leichte Aufbau aus plangefrasten Aluminiumteilen und Aluminiumprofilen
stellt eine solide und steife Maschinenbasis mit geringem Gewicht und prazisen Achsfiihrungen
dar. Durch die kompakte BaugroéRe benétigt die Maschine nur eine kleine Stellflache und kann auf
dem Arbeitstisch aufgestellt werden.

Achsenfiihrung
Die Achsenfiihrungen bestehen aus prézisen, durchgehend unterstiitzten Rundfiihrungen ( Supported
Rail ) und spielfreien, reibungsarmen Kugelfiihrungen.

Antrieb

Die Maschine verflgt tber kraftige Schrittmotoren und erreicht Verfahrgeschwindigkeiten bis 2000 mm
/ min. Die Linearbewegung wird tiber Kugelgewindeantriebe hergestellt und erreicht eine
Wiederholgenauigkeit von typisch 0,03mm. Die Positionierschrittauflésung betragt 5um bei 800
Mikroschritten pro Umdrehung.

Alle Achsen sind mit 2 Endschaltern zur Einstellung des Maschinen-Nullpunkts ausgestattet.

T-Nutenplatte
Die Maschine besitzt eine Prazisions-T-Nutplatte zum Aufspannen von Werkstiicken mit
Spannpratzen oder zur Befestigung eines Maschinenschraubstocks.

Optionale 4.-Achse
Zur Bearbeitung von komplexen Volumenkdérpern kann eine 4.-Drehachse angebaut werden.

CNC-Steuerung

Die Steuerung der Achsen erfolgt mit einem Schrittmotor-Controller iCNC CSP404, der Uber eine
USB-Schnittstelle mit dem Steuer-PC verbunden wird. Der Schrittmotor-Controller ist fir die
Verarbeitung von Maschinenprogrammen in G-Code ausgelegt.

Die Steuerung ist mit einer Schnittstelle zum Anschluss eines Handrades ( MPG ) vorbereitet. Damit
kénnen die Achsen manuell gefahren werden.

Technische Daten PM0302

Verfahrwege X /Y /Z mm 300 x 200 x 110
Aufspannflache Tisch X-Y mm 425 x 250

massive Préazisions-T-Nutplatte

Durchlasshéhe Z mm 115

Abmessungen B x T x H mm 535 x 480 x 540 ( mit Motoren )
prazise Linearfiihrungen 16mm, spielfrei ( Supported Rail )
Antriebsspindeln Kugelgewinde SFU-1604 C7

NEMA 23 Schrittmotore 1,9 Nm

Verfahrgeschwindigkeit max. 2000 mm/min
Wiederholgenauigkeit typ. 0,03 mm

Schrittaufloésung pm 5 ( 800 Mikroschritte pro Umdrehung )
2 Endschalter auf allen Achsen

Werkstiickmaterial: Holz, Kunststoff, Aluminium

Gewicht kg 25

EMV-Design gemanR EMV-Richtlinie 2004/108/EG
Konformitat gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Artikel-Nummer 0815-2012

*Die folgenden Optionen sind im Lieferumfang der Portalmaschine nicht enthalten und kénnen zusétzlich bestellt werden.
Optionen

Steuerung 3-Achsen Schrittmotor-Controller iCNC-CSP203
Steuerung 4-Achsen Schrittmotor-Controller iCNC-CSP204
Steuerung 3-Achsen Schrittmotor-Controller iCNC-CSP403
Steuerung 4-Achsen Schrittmotor-Controller iCNC-CSP404
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Software USB-CNC Steuerprogramm fiir Windows XP / W7
Handrad fir manuelle Achsensteuerung

Spindelmotor

4.-Drehachse

Umbhausung

Untergestell

Maschinen Ansicht

OPTIONEN
Highspeed Spindel 4. Drehachse
Handrad (MPG) Highspeed Spindel
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Dimensionen
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*Technische Anderungen vorbehalten *
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